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Frobenentnafameeinrlclituzig 



Die Erf indung bezieht sich auf eine ProbenentJiahmeeinrichtung zur 
Entnahme von Produkt insbesondere wahrend eines Trocknungs-, 
Granulations^, Agglomerations-, Instantisienmgs- oder Coating- 
prozesses in einer Wirbelschichtanlage , die einen Produktbehaiter 

5 mit einer im Produktbereich angeordneten Offnung und einem dort 
eingesetzten Entnahmeventil aufweist, das ein mit der Seitenwauid 
des ProduktbehMlters verbindbares Aufnahmegehause mit einem darin 
geftihrten, betatigbaren Ventilkorper zum Offnen und SchlieJSen einer 
Probenentnahme-Offnung aufweist. 

0 Probenentnahmeeinrichtungen sind in unterschiedlichen Ausf lihnings- 
formen bereits bekannt. So kennt man bereits eine Probenentnahme- 
einrichtimg, die einen in der Produkt-Behaiterwand geftihrten Zylinder 
mit einer Probenaufnahmekammer aufweist, der mit dieser Probenauf- 
nahmekammer in Entnahmestellung ins BehSlterinnere eingeschoben, 
15 anschlieSend so weit herausgezogen werden kann, bis sich die 
Entnahmekammer auSerhalb des Behalters bef indet und durch Drehung 
des Zylinders kann dann das in der Probenkammer bef indliche Produkt 
ausgeschattet und entnommen werden. 

Weiterhin ist eine Probenentnahmeeinrichtung bekannt, bei der eine 
20 Kugel mit einer darin befindlichen Entnahmekammer vorgesehen ist* 
Die Kugel ist mit einem Schwenkhebel verbunden, liber den die Kugel 
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in Bntnahmestellung mit innerhalb des Produktbehai t er bef indlicher 
Entnahmekammer und in eine Stelliing, wo sich diese Entnahmekainmer 
auSerhalb des Produkt-BehSlters befindet, verschwenkt warden kazui. 
Diese Kugel ragt teilweise ins BehSlterinnere xind ist innerhalb 
der Behalterwand in einer ringformigen Lagerung drehgelagert . 

Beide Probenentnahmeeinrichtungen weisen Gleitffttmmgen au£, die 
gleichzeitig Dichtstellen zwischen dem Beh&lterinneren und dem 
BehaiterSuiSeren bilden. In der Praxis bat es sich gezeigt, dafi diese 
Gleitf lachen oder Gleitftihrungen unter dem Einf luS des im BehSlter 
befindlichen Produktes so weit zusetzen, daS die BetStigiing zum 
Offnen und Schliefien im Lau£e der Zeit immer schwerg^ngiger wird 
und bei bestiznmten Produkten auch nach vergleichsweise kurzer Zeit 
nicht mehr bewegbeu: sind. Dies trifft insbesondere bei f ei npulverigen 
und/oder klebrigen Produkten zu. 

In nachteiliger Weise ist es deshalb in vergleichsweise kurzen 
Abstanden erf order lich, die Gleitfiihrungen zu reinigen. Dazu sind 
entsprechende Produktionsunterbrechungen erf orderlich. 
Nachteilig ist weiterhin, dafi keine definierte Produktmenge entnommen 
werden kcinn, da innerhalb des Produktbehalters insbesondere bei 
einer Wirbelschicht die Gefahr besteht, daE innerhalb der 
Probenkanuner des Probennehmers befindliches Produkt wieder 
herausgetrieben wird* 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Probenentnahme- 
einrichtung der eingangs erwahnten Art zu schaf fen, die einfach 
im Aufbau ist, tlber Idngere Zeit auch betriebssicher und leichtgdngig 
bedienbar ist, \ind die auch fOr feinpulverige Produkte, die zum 
Verkleben neigen, problemlos einsetzbar ist. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, 6a& das Entnahmeventil 
einen unmittelbar bei der Probenentnahme-Offnung befindlichen 
Ventilsitz aufweist, daS der VentilkSrper zum Offnen des Ventils 
zum Behdlterinneren bin bewegbeLT ist und daS rQckseitig des 
Ventilk5rpers ein Innenraiun mit einem da ran angeschlossenen, 
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verschliefibaren Kanal vorgesehen ist. 

Bei dieser Ausbildung und Anordnimg des Ventiles mit Lage seines 
Ventilsitzes und damit der Dichtstelle direkt bei dem dem 
Behalterinneren zugewandten Offnungsrand sind in Dicihtstellung keine 
5 Spalten und Totraume zum Eindringen von Produktpartikeln aus dem 
Produktbereich vorhanden. FOr die Probenentnahme ergibt sich durch 
diese Anordnung auch der erhebliche Vorteil, 6a& die Dichtfiachen 
nach einer Probenentnahme von Produktresten gereinigt werden k5nnen. 
Zur Produktentnahme kann der sich an den Innenraiun anschlieSende 

10 Kanal verschlossenbzw. dorteinAuf fangbehSltnisdichtangeschlossen 
werden* Nach dem Offnen des Entnahmeventils, wobei der Ventilkdrper 
zum Beh£Llterinner^ hin bewegt wird und somit im Dichtbereich keine 
Gleitbewegung der aufeinanderliegenden Ventilsitze auftritt, erfolgt 
ein Druckausgleich zwischen dem Innenraum des Produktbehalters xmd 

15 dem Innenraum des Ventiles- Danach flieEt Produkt durch die 
Ventil5f fnung und ftillt den Kanal bzw. ein angeschlossenes 
Auf f angbehaltnis . Es besteht dann die Mdglichkeit, oberhalb der 
vorgesehenen Produkt -Probenmenge, im Falle eines angeschlossenen 
Auf fangbehaiters, oberhalb von diesem, den verschlieiSbaren Kanal 

20 zu offnen, so da& Fremdluft durch das Ventilinnere in den Produkt- 
Behalter, wo w^hrend des Herstellungsprozesses Unterdruck herrscht, 
einstrSmen kann. Mit dieser Aufien- oder Fremdluft wird der gesamte 
Ventil innenraum gespiilt und von dort bef indlichen, gegebenenfalls 
anhaftenden Produktteilchen gereinigt. AnschlieSend kann das Ventil 

25 geschlossen und die Produktprobe entnommen werden* 

Besonders vorteilhaft ist hierbei auch, daS genau definierte 
Produktmengen wiederholbar entnehmbar sind. 

Vorteilhaf terweise fluchtet der Ventilkdrper in SchlieSstellung 
etwa mit der Izmenseite der Beh^lter-Seitenweuid. Durch die in 
30 SchlieSstellung des Ventiles auch indiesemBereichglatten Innenwand 
tritt keine Stoning des Wirbelbettes auf und es wird dadurch auch 
verhindert, dafi an den Ventilteilen Produktpcurtikel hSngen bleiben. 

Bevorzugt ist vorgesehen, daS das Ventil als Tellerventil mit einem 
35 tellerfarmigenVentilkdrperundvorzugsweisekegeligenVentilsitzen 



ausgebildet und in SchlieSrichtung vorzugsweise f ederkraf tbeauf - 
schlagt ist. Ein solches Teller- oder Kegelventil weist im 
Dichtbereich keine Gleltfiachen sondern nur Sitz£iachen au£, die 
ein leichtgSngiges dffnen und SchlieSen des Ventiles enndglichen. 
DurchdieFederkraftbeaufschlagungwirddasVentilinSchlieEstellung 
gehalten* Die Federkraftbeaufschlagimg ist deibei so groS, daS der 
Ventilk5rper auch bei Unterdruck innerhalb des Prodiikt-Behalters 
sicher in SchlieSstellung gebalten ist* 

Bine zweckmSSige Aus f ilhmngs form der Erfindtmg sieht vor, dB& der 
VentilkSrpereinensichriickseitiganschlieSendenVentilkdrperschaft 
aufweist, der in einer eine Ringdichtung aufweisenden Axialfilhrimg 
l^gs geftihrt ist und daS an einer nach auSen aus dem Ventil- 
AufnahmegehcLuse fiihrenden VerlaUigerung ein vorzugsweise als 
Kuppelkopf ausgebildeter Handgriff zum manuellen Bet&tigen vorgesehen 
ist. 

Die Axialfuhrung ist dabei so ausgebildet, dafi sie den Ventilkorper 
etwa zentral innerhalb der Ventildf fniing des Aufnahmegehauses halt, 
wobei die Ringdichtung die Abdichtung zwischen Ventilinnenraum und 
auSen ubernimmt. Dabei ist diese Ringdichtimg zweckm^igerweise 
an dem dem Ventilinnenraum zugewandten Ende der Axialftihrung 
angeordnet, um Produktpartikel von dieser Axialfiihrung femzuhalten. 
Fur die Axialfiihrung ist keine Prazisionsfuhrung erforderlich mit 
dem Vorteil, daS eventuell doch dort eindringende Produktpartikel 
nicht zu einer Schwergangigkeit des Ventiles ftihren. 
ZweckmalSigerweise weist der an den Ventil-Innenraum angeschlossene 
Kanal einen AnschluBstutzen zum losbaren Verbinden mit einem 
Auf fangbehalter oder einem Schlauch Oder dergleichen zum Zuftkhren 
von Reinigiingsfltissigkeit und/ oder Druckluft auf. 
Bei angeschlossenem Auf fangbehalter kann eine Prdbenentnafame erfolgen 
und tlber den wahlweise angeschlieSbaren Schlauch kann zur Reinigung 
des Ventils zum Beispiel Reinigiuigsf Itissigkeit imd/oder Druckluft 
zugefuhrt werden. Dabei wird der Ventilkdrper automatisch in 
Offenstellung in Richtung ztun Behdlter inner en bewegt und somit 
gleichzeitig gereinigt bzw. freigeblasen. Es ist somit eine 
grtindliche Reinigung des Ventiles auch ohne Demontage mSglich. 



Zusatzliche Ausgestaltimgen der Erfindung sind in den weiteren 
Unteranspuchen aufgefuhrt- Nachstehend ist die Erfindung mit ihren 
wesentlichen Einzelheiten anhand der Zeiclmungen noch n^her 
erlautert . 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine im Schnitt gehaltene Seitenansicht einer an einer 
Pr oduk t - Behai t erwand angebr ach t en Pr obenen tnahme - 
einrichtung. 

Fig. 2 eine Ansicht, vergleichbar mit Fig. 1, hier jedoch mit 
einer Probenentnahmeeinrichtung in anderer Aus£\]hrtmgsf orm 
und 

Fig. 3-6 eine Probenentnahmeeinrichtiang in unterschiedlichen Phas^ 
wahrend einer Probenen tnahme • 

Eine in den Figuren gezeigte Probenentnahmeeinrichtung 1 dient 
zur Entnahme von Produktproben wahrend eines Trocknxings-, 
Agglomerations-, Instatisierungs- oder Coatingprozesses, ohne dafi 
dabei die Produktionsanlage geof fnet und/oder der ProzeS unterbrochen 
werden muS. Diese Prozesse werden in erster Linie in einer 
Wirbelschicht durchgef lihrt . 

Die Position der Probenentnahmeeinrichtung 1 am Produktbehaiter 
2 ist so vorgesehen, daB sich diese im Bereich der Wirbelschicht 
innerhalb des Produktbehaiters und bevorzugt im unteren Drittel 
bzw. in der unteren HMlfte der expandierten Wirbelschicht befindet. 
Die Probenentnahmeeinrichtting 1 kann tiberall dort eingesetzt werden, 
wo bewegte, fliefifahige Feststoffschttttungen vorliegen, so daS 
prinzipiell auch ein Einsatz bei anderen Prozessen oder Anlaget^pen, 
z.B. Fdrderrinnen bei pneumatischen Transporteinrichtungen mdglich 
ist. 

Im Ausfiihrungsbeispiel ist der Produktbehaiter 2 Teil einer 
Wirbelschichtappara tur , wobeiimBehai ter innerenUnterdruckherr scht , 
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da abluftseitig ein Saugventilator Installiert ist. 
Die Probenentnahmeeinrichtxmg 1 weist ein Eatnahmeventil 3 mit einem 
AufnahmegeMuse 4 und einem darin gefdhrten, manuell betatigbaren 
Ventilkorper 5 zuin Of fnen imd Schliefien einer Probenentnahmeof fnung 
5 6 auf. 

Das Entnahmeventil 3 ist mit seinem Aufnahmegehause 4 bei einer 
Wand5f fnung 7 der Produktbehaiter-Seitenwand 8 eingesetzt. Das 
Entnahmeventil ist als Tellerventil bzw. Kegelventil mit einem 
teller fSrmigen Ventilkdrper 5 ausgebildet, der an seineoa AuSenrand 

10 einen kegeligen Ventilsitz 9 aufweist xind mit einem entsprechenden 
Ventilsitz am Rcuidbereich der Probenentnahme-Of fniing 6 einen 
ringfSrmigen Dichtbereich bildet. Die AuSenseite 10 des Ventilkorpers 
5 ist flach ausgebildet und fluchtet in Schliefistellung mit der 
Innenseite 11 der Produktbehalter-Seitenwand 8* In Schliefistellung 

15 ist somit die Innenseite des Produktbehaiters auch im Bereich der 
Probenentnahmeeinrichtung glatt durchgehend und ohne Hindemisse 
ausgebildet. 

Der Ventilkorper 5 weist einen sich riickseitig anschliefienden 
Ventilkarperschaf t 12 auf, der in einer durch eine Filhrungsbuchse 

20 13 gebildeten Axialf iihrung langs gefOhrt ist und an einer nach auSen 
aus dem Aufnahmegehause 4 fiihrenden Verlangerung 14 einen 
vorzugsweise als Kugelkopf ausgebildeten Handgrif f 15 zum manuellen 
Betatigen tragt. Die Betatigung des Ventiles erfolgt, indem der 
Handgriff 15 in Richtung des Pfeiles Pfl beaufschlagt wird. Zur 

25 Rxickftthrung des Ventiles in Schlie&lage dient eine Druckfeder 16. 

RQckseitig zu dem VentilkSrper 5 bef indet sich in dem AufnahmegehcLuse 
4 ein Ventil-Innenraum 17, an dem sich eine Innenhahlung 18 zur 
Aufnahme der Fuhrungsbuchse 13 anschlieSt. 

Im Obergangsbereich zwischen Ventilizmenraum 17 und Innenhdhlung 
30 18 bef indet sich ein Ringbund 19 als Anschlag fUr die Fdhrungsbuchse 
13. Zwischen der dem Ringbund 19 zugewandten Stimseite dieser 
Fuhrungsbuchse 13 und dem Ringbund 19 ist eine Ringdichtung 20 
vorgesehen, die den Ventil-Innenraum 17 nach aufien hin abdichtet . 
Die als Axial ftOirung dienende FiUirungsbuchse 13 wird durch eine 
35 ebenf alls in die Innenhdhlung 18 eingesetzte Klemmbuchse 21 in ihrer 




Lage gehalten, die ihrerseits am auBeren Ende an einer Abdeckscheibe 
anliegt. Diese wird an einem Ringflansch 23 des Aufnahmegehauses 
4, vorzugsweis durch ein Gelenkklemme 24 gehalten. 
Innerhalb der topfartig ausgebildeten Klemnibuchse ist die Druckfeder 
16 untergebracht . In die Innenhdhlung 25 der Kleininbuchse greift 
auch noch teleskopartig eine Abdeckbuchse 26 ein, die mit der 
Veriangerting 14 des Ventilschaf tes bzw, dem Handgrif f 15 verbunden 
ist. 

An den Ventil-Innenraum 17 schlieSt sich ein Kanal 27 an, der etwa 
vertikal nach unten und winklig zur LSngserstreckung des 
Ventilkarper-Schaftes 12 verlSLuft. 

Durch die winklige Anordnung des Kanales 27 relativ zu dem 
Aufnahmegehause 4 wird erreicht, dafi dieser Kanal 27 und der sich 
in Verlangerung anschliefiende Auf fangbeh^lter 29 bei of fenem Ventil 
schwerkraftbedingt aus dem Produktbehaiter 2 mit Produkt gefttllt 
wird. Da die Probenentnahmeeinrichtung 1 in der Kegel an einer 
schragstehenden Seitenwand 8 des Prodixktbehalters 2 ang^racht ist, 
ist die Schraglage des Kanales 27 relativ zu dem Aufnahmegehause 
4 so vorgesehen, dafi sich bei BerUcksichtigung der Produktbehaiter- 
Seitenwand-Schrage ein etwa vertikaler Verlauf des Kanales 27 nach 
unten ergibt. In Fig. 1 ist der Winkel A zwischen der 
Produktbehalter-Seitenwand 8 und dem Langsverlauf des Kanales 27 
sowie des sich anschlieSenden Auf fangbehalters 29 eingezeichnet . 
Dieser Winkel A betragt in der Kegel um etwa 30**. 
Im Ausf ahrungsbeispiel weist der Kanal 27 an seinem unteren, f reien 
Ende einen AnschluSstutzen 28 zum IGsbaren Verbinden mit dem 
Auf fangbehaiter 29 auf. Der Auf fangbehaiter 29 ist mittels eines 
einen AnschluSf lansch 30 aufweisenden Glashalters 31 mit dem 
Anschlufistutzen des Kanales 27 verbindbar. Der Glashalter weist 
an seinem f reien Ende eine Innenringdichtung 32 auf, in die das 
MOndungsende des Auf fangbehalters 29 klemmend einsteckbar ist. 
Wahlweise laSt sich an den AnschlulSstutzen 28 auch ein mit einem 
Schlauch verbundenes Anschlu&sttick anschlieSen. 
Zum Zusammenhalten des AnschluBf lansches 28 und des Glashalter- 
AnschluSflansches 30 bzw* eines mit einem Schlauch verbundenen 
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AnschluSflansches dient auch hier eine Gelezikklemme 33. 

Fig. 2 zeigt eine Ausftihzimgsform einer Probenentncdmeeinrichtung 
la, die etwas vereinfacht aufgebaut ist. Die Abdeckscheibe 22a ist 
5 hier mit der Axialftihrung 13a verklebt. Die Druckfeder 16a befindet 
sich au&erhalb des AufnahmegeMuses 4a imd sttttzt sich axaSenseitig 
an der Abdeckscheibe 22a iind andererseits an dem Handgriff 15 ah. 
Die Probenentnahmeeinrichtung la kann zur Reinigung abgebaut und 
einzeln gereinigt werden. 

10 Die Ausfuhrungsform einer Probenentncdimeeinrichtimg 1 gemafi Pig. 
1 ist insbesondere dort vorgesehen, wo die Probenentinahmeeinrichtting 
vollst&idig im zusammengebauten Zustand zusammen mit der gesamten 
Wirbelschichtanlage reinigbco: sein soil, Dabei wird fOr die Reinigung 
anstatt des Auf fangbehalters 29 liber den vorhandenen AnschluEf lansch 

15 28 ein Schlauch angeschlossen, iiber den z*B. Reinigungsf liissigkeit 
und/ Oder Druckluf t zugeftihrt werden kann. Infolge des FlieSdrucks 
der Reinigungsf liissigkeit bzw. der Druckluf t wird dabei der 
Ventilk5rper 5 gegen die Federlcraft der Druckfeder 16 in Richtung 
zum Behaiter inner en bewegt und daS Ventil somit geSffnet. Damit 

20 wird der gesamte Ventilinnenraum gereinigt bzw. f reigeblasen . 

Die Funktionsfolge bei einer Probenentnahme ist in den Fig. 3 bis 
6 gezeigt. 

Wie bereits vorerwahnt herrscht in dem Produktbehrilter 2 Unterdruck, 
25 da abluftseitig ein Saugventilator installiert ist. Im Innenraum 
des als Auf fangbehalter 29 dienenden Probeglases sowie im Innenraum 
17 des Ventiles herrscht Atmosph^endruck, d.h. C^gebungsdruck der 
Anlage. Diese Situation ist in Fig. 3 dargestellt. 
Durch DrUcken des Handgrif fes 15 xuid damit BetStigung des Ventiles 
30 gem^ dem Pfeil Pfl in Fig. 4, wird dber den Ventilk5rperschaft 
12 der Ventilk5rper 5 zum BehSlterinneren hin verschoben, so daft 
die Probenentnahmedffnung 6 freigegeben wird. Es erfolgt ein 
Druckausgleich zwischen Innenraum des ProduktbehSlters 2 und dem 
Innenraum 17 des Ventiles sowie des Auf fangbeh&lters 29. Nach 
35 vollkommenem Druckausgleich f lieSt Produkt aus dem ProduktbehcLlter 



2 durch die Probenentnahme-Of fnxing 6, den Innenraum 17 durch den 
Kanal 27 in den Auf fangbehaiter 29 xmd ftillt diesen sowie auch die 
Zuftihrung (Fig. 4) - 

Wird nun das Probenglas oder dergleichen Auf fangbehaiter 29 etwas 
aus der durch einen 0-Ring gebildete Innenringdichtung 32 gekippt, 
wie dies in Fig. 5 dargestellt ist, str5mt bei ge5ffnetem 
Entnahmeventil 3 Fremdluft durch den Kanal 27, den Ventiliimenraum 
17 and die Ventilof fnung 6 ins Innere des Produktbehaiters 2. Damit 
werden Restmengen des im Vmtilbereich befindlichen Produktes, die 
sich oberhalb des Auf fangbehaiters befinden, d\irch die hohe 
StrSirajuigsgeschwiiKiigkeit des einstr5nienden Gases wieder in die Anlage 
bzw. den Produktbehalter 2 ziirtickgef 6rdert . Scmit vdxd ein iSberftillen 
des Auf fangbehaiter s 29 vermieden und auBerdem wird der gesamte 
ZufUhrweg von Probenmaterial innerhalb des Ventiles freigesptilt . 
Es wird dadurch vermieden / daS Produktpartikel im Bereich des 
Ventilsitzes 9 verbleiben und beim SchlieiSen des Ventils zerdrlickt 
werden . 

Das Ventil kann nach dem Freiblasen geschlossen werden (Fig. 6) 
und das Probeglas oder der Auf fangbehaiter 29 kann dann vollstandig 
entnommen, mit einemDeckel verschlossenundeiner Weiterbearbeitung 
zugeftihrt werden. 
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Ansprfiche 



Prdbeaentnahmeeinriclxtung zwc Entnahme von Produkt insbesondere 
wahrend eines Trocknungs-, Granulations-, Agglomerations-, 
Instantisierungs-oderCoatingprozessesineinerWirbelschicht- 
anlage, die einen Produktbehaiter (2) mit einer im Produkt- 
bereich angeordneten dffnxmg und einem dort eingesetzten 
Entneduneventil (3) aufweist, das ein mit der Seitenwand des 
Produktbehaiters (2) verbindbares Aufnahmegehause (4) mit einem 
darin geftihrten, betatigbcuren Ventilk6rper (5) z\am Of fnen und 
SchlieSen einer Probenentnahme-Offnung (6) aufweist, dadurch 
gekeimzeichnet , daft das Entnahmeventil (3) einen unmittelbar 
bei der Probenentnahme-6f fnung (6) befindlichen Ventilsitz 
(9) aufweist, dag der Ventilkdrper (5) ziun Of fnen des Ventils 
zum BehSlterinneren hin bewegbar ist und dafi riickseitig des 
VentilkSrpers (5) ein Innenraum mit einem da ran angeschlosse- 
nen, verschlieiSbaren Kanal (27) vorgesehen ist. 

Einrichtxmg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
VentilkCrper (5) in SchlieSstellung mit der Innenseite (11) 
der Behaiter- Seitenwand etwa fluchtet. 

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daiS das Entnahmeventil (3) als Tellerventil mit einem 
tellerformigen Ventilkorper (5) und vorzugsweise kegeligen 
Ventilsitzen (9) ausgebildet ist und in Schliefirichtung 
vorzugsweise federkraf tbeauf schlagt ist. 

Einrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Vent ilkarper (5) einen sich rUcksei tig 
anschlieSenden Ventilkdrperschaft (12) aufweist, der in einer 
eine Ringdichtung (20) aufweisenden Axialftihrung (13) IMngs 
gefiihrt ist und daS an einer nach auSen aus dem Ventil- 
AufnedimegehSuse (4) f tlhrenden VerlSngerung (14) ein vorzugs- 
weise als Kugelkopf ausgebildeter H£uidgriff (15) zummanuellen 
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Betatigen vorgesehen ist. 



Einrichtung nach Ansprach 4, dadurch gekennzeichnet, daS zur 
Aufnahme der vorzugsweise durch eine Fdhrungsbuchse (13) 
gebildeten Axialftlhrung fttr den Ventilk5rperschaft (12), in 
dem Aufnahmegehause (4) eine an den Ventil-Innenraiam (17) 
anschlieSende Innenhdhlung (18) vorgesehen ist, die einen 
Ringbund (19) im tJbergangsbereich zu dem Ventil-Innenraum (17) 
als Anschlag fvir die Ftihrungsbuchse aufweist, die von au&en 
durch eine Abdeckscheibe (22) gehalten ist. 

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Abdeckscheibe (22) und die Ftihrungsbuchse miteinander 
verbunden, vorzugsweise miteinander verklebt sind. 

Einrichtung nach einem der Ansprtiche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daS ruckseitig anschliefiend an die Ftihrungs- 
buchse in der Gehause-Innenhohlung (18) eine Klemmbuchse (21) 
angeordnet ist, die mit ihrem dufieren Ende an der Abdeckscheibe 
(22) anliegt. 

Einrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Aufnahmegehause (4) an seinem 
griff seitigen Ende einen Ringfl€uisch (23) zum Aufsetzen der 
Abdeckscheibe (22) aufweist und daS vorzugsweise eine tiber 
diesen Ringflansch (23) und die Abdeckscheibe (22) schiebbare 
Gelenkklemme (24) zxm Verbinden vorgesehen ist, 

Einrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Klemmbuchse (21 ) topf artig mit einem der Ftihrungsbuchse 
zugewandtem Bodenteil ausgebildet ist und deiB in der InnenhSh- 
lung (25) der Klemmbuchse (21) eine sich am Bodenteil 
abstatzende und den Ventilk6rperschaft (12) beziehungsweise 
dessen Verlangerung (14) in SchlieSrichtung des Ventils 
beaufschlagende Druckfeder (16) angeordnet ist. 
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10. Einrichtung nach einem der Ansprfiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daS der an den Ventil-Innenravua (17) an- 
geschlossene Kanal (27) einen AnschluEstutzen zum 15sbaren 
Verbinden mit einem Auff angbehalter oder einem Schlauch oder 
5 dergleichen zum Zufuhren von Reinigiingsf Itissigkeit und/oder 

Druckluft aufweist. 

11- Einrichtimg nach einem der Ansprllche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet , daiB der an den Ventil-Innenraum (17) eua- 
10 geschlossene Kanal (27) in Montagestellung des Ventils etwa 

vertikal nach unten und zur Lfingserstreckung des Ventilkdrper- 
Schaftes winklig veriauft. 

12. Einrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 11, dadurch 
15 gekennzeichnet , dafi die LSngsachse des Ventilkdrper-Schaf tes 

etwa rechtwinklig zu der Produkt-Behalterwand und der an den 
Ventil-Innenraum (17) angeschlossene Kanal (27) zu der 
L^gsachse des Ventilkdrper-Schaf tes in einem Winkel von 
vorzugsweise etwa 45° bis etwa 90° verlSuft. 

20 

13. Einrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daS im Verlauf der Langserstreckung des 
Entnahme-und Zufiihrkanals (27) eine Trennstelle vorzugsweise 

^ mit einander zugewandten, Dichtlippen aufweisenden Flanschen 

25 und einer diese Flansche zusammenhaltenden Gelenklemme 

vorgesehen ist. 

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB bei 
der Trennstelle wahlweise ein Glashalter (31) mit einer 

30 Innenringdichtung (32) zum dichtenden Hal ten eines Auf- 

fangbehalters oder ein mit einem Schlauch verbundenes 
Anschlu&stflck cinschliefibar sind. 
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